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,Die Erstellung neuer,
individueller Services
und Lf)'sungen mittels beitern am Standort

Shopfloor und Feinplanung
auf neuem Effizienzniveau

Wellpappe - ein nachhaltiges Verpackungsprodukt, mit dem
wir alle regelmaRig in Kontakt kommen, lber dessen Her-
stellung sich aber die wenigsten von uns jemals Gedanken
gemacht haben. Nicht so die BHS Corrugated Maschinen-
und Anlagenbau GmbH, der fithrende Losungsanbieter in
der Wellpappenindustrie, der seit mehr als 60 Jahren Well-
pappenanlagen konstruiert. Bei der Realisierung der teils bis
zu 200 m langen, innovativen Wellpappenanlagen setzt das
Unternehmen auf eine umfassende Digitalisierungsstrategie!

Besucht man die BHS Corrugated, fihrt einen der Weg zu-
ndchst in die beschauliche 3.900 Seelen-Cemeinde Weiher-
hammer. Am Rande der bayrischen Ortschaft und direkt am
Weiher, steht die futuristisch anmutende und durchaus beein-
druckende Zentrale des auf die Wellpappenindustrie speziali-
sierten Maschinen- und
Anlagenbauers. Mit
knapp 3.200 Mitarbei-
terinnen und Mitar-

Weiherhammer und an

No-Code-Technologie hat
uns viele Tiiren geéffnet.
Wir bauen heute Cockpits,
die das tdgliche Doing am
Shopfloor und dariiber
hinaus nachbilden und
digitalisieren.”

Janik Auburger, Specialist Cost
Controlling bei BHS Corrugated

mehr als 20 weiteren
internationalen Stand-
orten, versteht sich BHS
Corrugated als Lifecyc-
le-Partner mit einem
umfassenden Produkt-
und  Leistungsspekt-
rum rund um die Ent-
wicklung,  Produktion,
Installation und War-
tung mit innovativen
Serviceldsungen, in den
Bereichen Riffelwal-
zen, Einzelmaschinen

und kompletter Wellpappenanlagen, Industrie 4.0, Logistik
sowie zukiinftig mit der Integration von Digitaldruck in die
Wellpappenanlage. Seit vielen Jahren verfolgt das innovati-
ve Unternehmen eine umfassende Digitalisierungsstrategie.
Corrugated 4.0 zielt auf die Optimierung von Prozessparame-
tern und die Verbesserung von Automatisierungsgraden und
Produktionseffizienz ab. cronetwork MES nimmt dabei eine
zentrale Rolle ein.

GANZHEITLICHE INTEGRATION - INTERNATIONALER ROLLOUT
Schon bei Einfithrung von cronetwork MES im Jahr 2018 ver-
folgte BHS Corrugated einen ganzheitlichen Ansatz, der im
Rollout an bislang vier Produktionsstandorten (Deutschland,
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Tschechien, Tiirkei, China) miindete. Dort werden seither cro-
network Feinplanung APS, Betriebs- & Maschinendatenerfas-
sung, Persanalzeiterfassung und die innovative PIDO & Portal-
Technologie in unterschiedlichen Auspragungen eingesetzt.

Janik Auburger, Specialist Cost Controlling, leitet das MES-Pro-
gramm bei BHS Corrugated global. Er beschreibt die Situation
wie folgt: ,Wir nutzen das System in der mechanischen Teile-
fertigung, der Riffelwalzenfertigung und auch in der Montage.
Sdmtliche unserer Erzeugnisse - wir sprechen hier von mehr
als 20.000 Artikelnummern - werden mithilfe von cronetwaork
MES gefertigt.” Angesprochen auf die Besonderheiten der
Digitalisierungsmallnahmen nennt Auburger drei Highlights:
,Das Feinplanungs-APS-Tool hat uns dabei geholfen, unsere
Produktionsplanung zu optimieren und die Planungsprozes-
se dank leistungsfdhiger Automatismen stark zu verkirzen.
Zudem hilft uns die PIDO & Portal-Technologie bei der Reali-
sierung des sogenannten ,Terminal-Hubs" fir unsere Werker.
Last but not least haben wir hochintegrative Schnittstellen zu
SAP inkl. HCM-Modul (Human Capital Management) und zu
unserem Werkzeugverwaltungstool realisiert.”

SHOPFLOOR-DIGITALISIERUNG: SINGLE POINT OF CONTACT
Bei Giber 600 Usern, davan mehr als 500 direkt am Shopfloor,
lag das Augenmerk bei BHS Corrugated von Anfang an auf
einer hohen Usability fir ihre Mitarbeitenden. Das Ergebnis
dieser Bemuhungen nennt sich , Terminal- Hub" und wird voll-
standig via cronetwork MES abgebildet. ,,Unsere Mitarbeiten-
den sollen sich auf ihre Aufgaben an den Maschinen oder in der
Montage konzentrieren kénnen und sich nicht mit verschiede-
nen Systemen herumschlagen missen. Zudem muss die Be-
dienung des MES-Terminals einfach und intuitiv funktionie-
ren. Je weniger Klicks und Buttons fiir Meldungen, Eingaben
und Informationsbeschaffung, desto besser”, beschreibt Janik
Auburger die Anforderungen an das System.

Gemeint sind damit die Terminals an den Fertigungsanlagen.
Diese basieren auf der Portal-Technologie von Industrie Infor-
matik, die es Augurber u.a. erméglicht, Benutzeroberfldchen
ohne Programmieraufwand lediglich durch Parametrierung
und teils Drag & Drop individuell zu gestalten und gegebe-
nenfalls anzupassen. Sogenannte PIDOs beziehen und visua-
lisieren die Daten und Informationen aus dem MES und aus
externen Systemen wie SAP oder der bereits erwdhnten Werk-
zeugverwaltungssoftware. ,Mussten unsere Werker frither fir
Instandhaltungsmeldungen oder die Eingabe von Parametern
zur Qualitdatskontrolle in Fremdsysteme abspringen, kénnen
sie das heute zentral und schnell am cronetwork Terminal er-
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ledigen. Das spart Zeit und bendtigt weitaus weniger Know-
how", so Auburger, der noch anmerkt, dass die Losung zur Er-
fassung der Qualitatsdaten (FQS) als fertige Solution aus dem
neuen Industrie Informatik Solution Store bezogen wurde. Vor
allem im Bereich der Instandhaltung und Werkzeugverwaltung
konnten durch Anbindung der bestehenden Instandhaltungs-
software mittels Webservice positive Effekte erzielt werden.
So sehen Werker auf einen Blick, ob das richtige Werkzeug an
der Maschine fiir den laufenden oder auch den folgenden Auf-
trag eingerichtet ist und ob bereits die notwendigen Vermes-
sungen vorgenommen wurden. Die jeweils relevanten Auf-
spannplane sind ebenfalls direkt am Terminal als Dokumente
abrufbar. Nicht zuletzt der klare und stets aktuelle Blick auf
Auftragslisten inklusive aktuellem Bearbeitungsstatus wird in
den verschiedensten Abteilungen und Unternehmensebenen
als Infarmationsquelle genutzt.

NO-CODE-TECHNOLOGIE

Die PIDO & Portal-Technologie hat fir Janik Auburger eine be-
sondere Bedeutung: ,Wir haben das Potenzial darin von An-
fang an gesehen. Die Erstellung neuer, individueller Services
und Lésungen mittels No-Code-Technologie hat uns viele Ti-
ren geoffnet. Mittlerweile bauen wir beispielsweise auch An-
wender-PIDOs. Das heil’t, dass wir nicht nur Daten beziehen,
sondern damit auch Informationen an cronetwork und andere
Systeme zurtckliefern konnen. Wir bauen heute Cockpits, die
das tagliche Doing am Shopfloor und dartiber hinaus nachbil-
den und digitalisieren. Fiir uns vergeht kaum noch ein Arbeits-
tag, an dem wir damit keine neuen Services oder Abfragen er-
stellen.” Bei BHS Corrugated kann man so dem Grolteil neuer
Anforderungen ohne Fremdhilfe selbst nachkommen. Laut
Auburger reicht dafiir ein gewisses Datenbankgrundverstand-
nis; Programmierkenntnisse sind definitiv nicht notwendig.

Die Anwendungsfalle beschranken sich allerdings nicht auf
den Shopfloor. Auch in Verwaltung und Management profitiert
man von der neuen Datenqualitat und Informationsaufberei-
tung. Ortlich véllig unabhidngig, kénnen Verantwortliche zum
Beispiel einen Blick auf den aktuellen Status ihres Maschinen-
parks werfen oder Auftragslisten verfolgen. Dank cronetwork
MES haben alle im Team den gleichen Informationsstand.
,Wenn es friher ein Problem in der Fertigung gab, mussten
wir uns auf Ursachensuche machen, Gesprache fuhren und
mehr oder weniger darauf basierend unsere Schliisse ziehen.
Das war zeitaufwandig und hat nicht immer zu zuverlassigen
Ergebnissen gefuihrt. Heute liefert cronetwork MES absolut
zuverlassige Informationen zu Maschinenstati, Reparaturen,
Storungen, etc.”, so Auburger weiter. Vor allem aber profitiert
man auf der Organisationsebene von der Feinplanung APS.

95 % AUTOMATISCHE FERTIGUNGSFEINPLANUNG

Was auf den ersten Blick nach einer geschonten Kennzahl
klingt, ist laut BHS Corrugated gelebte Realitat und bringt un-
gemeine Effizienzvorteile fir das Unternehmen. Die taglichen
Planarbeiten stellten im Laufe der Jahre einen groflen zeitli-

Produkte:

Mitarbeiter: ca. 3.200

cronetwork Module: Betriebsdatenerfassung, Maschinendatenerfassung,
Feinplanung, Personalzeiterfassung, Transporte,
PIDO, Portal, Gateway, SAP Connector

Lésungsanbieter fiir Wellpappenindustrie:
Riffelwalzen, Einzelmaschinen, komplette
Wellpappenanlagen, Industrie 4.0, Logistik

chen Aufwand dar. Das Setzen und Einplanen von Fertigungs-
strategien nahm tdglich mehr als eine Stunde in Anspruch.
Also setzte man sich mit der Moglichkeit der automatischen
Feinplanung auf Basis vargefertigter Makros in cronetwork
MES auseinander und erkannte schnell die vielen Vorteile.
,Wir haben eine Schnittstelle zu SAP HCM, die morgens den
aktuellen Status der verfiigbaren Mitarbeitenden an das MES
liefert. Im Anschluss wird die Plantafel automatisch gedffnet,
zurlickgesetzt und mit dem Wissen um die verfiigbaren Wer-
ker verplant”, so Auburger. Bereits zuvor wurde jeder Mitar-
beitende einer Maschine zugeordnet. In der Kombination aus
diesen Informationen ergibt sich eine Maschinenkapazitat und
das Wissen, ob man die Maschinen beispielsweise in drei oder
gar vier Schichten laufen lassen kann. Das Unternehmen greift
in Summe auf 39 Planungsstrategien zuriick, die man mittels
Makros Schritt fir Schritt automatisiert durchplanen kann.
Das reduziert den manuellen Aufwand schlussendlich um bis
zu 95 %, was allerdings nicht den einzigen Mehrwert der Fein-
planung APS darstellt.

Ein Kernprodukt bei BHS Corrugated, die sogenannte Riffel-
walze, wird mit einer Durchlaufzeit von mehreren Wochen
produziert. Dabei mussen insgesamt 14 Fertigungsauftrage
reibungslos ineinandergreifen. Janik Auburger: ,SAP kennt
zwar die zur Fertigung notwendigen Komponenten und kénn-
te daraus auch ein Fertigungsnetz bilden, die umfassenden
Funktionalitaten rund um die automatisierte Netzbildung und
die Visualisierungsmaoglichkeiten in cronetwork haben uns al-
lerdings Uberzeugt und so setzen wir auch hier auf das MES."

FAZIT

Als BHS Corrugated 2018 cronetwork MES und damit Industrie
Informatik den Vorzug gegentber rund 10 anderen Anbietern
gab, waren die Griinde mehrschichtig. Einerseits war man von
der Leistungsstarke der SAP-Schnittstelle inkl. umfassender
Integration des HCM-Moduls beeindruckt. Zudem Uberzeugte
die Feinplanung APS mit ihren Funktionalitdaten speziell rund
um die Mehrressourcenplanung. Nicht zuletzt war der Umgang
mit Adaptionen von Seiten Industrie Informatik ein ausschlag-
gebendes Kriterium. Sei es die garantierte Releasefahigkeit,
die bei mehr als 1.500 seitens BHS Corrugated individuell er-
stellter PIDOs eine hohe Relevanz hat, oder der ,Community-
Cedanke”, der Weiterentwicklungen auch von anderen Indus-
trie Informatik Kunden in einem der folgenden Releasezyklen
nutzbar macht. Auch die eigenstdndige Individualisierbarkeit
der Software hat sich als grofRer Vorteil und Effizienzboost fiir
BHS Corrugated herausgestellt.

Janik Auburger abschlieffend: ,cronetwork MES hat einen ho-
hen Stellenwert in unserem Unternehmen und sich zum fih-
renden Tool am Shopfloor entwickelt. AuRerdem ist Industrie
Informatik ein zuverldssiger Partner, der die wenigen Anforde-
rungen, die wir nicht eigenstdndig umsetzen kénnen, unkom-
pliziert und zuverldssig realisiert und auf Probleme mit schnel-
ler und praziser Hilfe reagiert.”
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Feinplanung - Advanced Planning & Scheduling (APS) :: Netzbildung :: Optimizer
BDE Betriebsdatenerfassung :: FQS :: Traceability :: Transporte

MDE - Maschinendatenerfassung :: Prozessdatenerfassung

PZE - Personalzeiterfassung :: Personalplanung

Bl .. Auswertungen :: PIDO & Portal .. KPI:: Predictive Analytics

cronetworld - 360 Grad Fertigungsplattform :: Realtime Integration
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